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О С Н О В А Н И Е

ПОДЛИВКА

Высокоточный монтаж оборудования (подливка под опорную 

плиту) представляет собой процесс установки тяжелых агре-

гатов на проектный уровень, с созданием жесткого звена меж-

ду опорной плитой и фундаментом.

 При выполнении подливки не допускается возможность появ-

ления полостей и зазоров. В результате нагрузка, как статиче-

ская, так и динамическая, равномерно передается на основание.

 Использование обычных бетонных смесей, обладающих 

усадкой, не позволяет обеспечить совместную работу опор-

ной плиты и фундамента. Усадка препятствует равномерному 

распределению нагрузки при работе, приводит к дополнитель-

ным вибрациям, и как следствие, к преждевременному выходу 

оборудования из строя. 

 Проведение подобных работ, особая сложность которых 

обусловлена большими размерами и весом монтируемых 

агрегатов, невозможно без применения специальных монтаж-

ных составов.

Высокоточный монтаж оборудования

BASF предлагает
монтажные (подливочные) 
составы под торговой
маркой Masterflow

Кроме высокоточной цементации

оборудования, материалы Masterflow 

применяют для подливки под опор-

ные части металлоконструкций, омо-

ноличивания железобетонных кон-

струкций, установки анкеров и т.д.
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Требования к материалам
для подливки

Применение подливочных составов позволяет значительно сократить 

сроки строительства и монтажа, так как суточная прочность материа-

ла позволяет продолжить дальнейший монтаж оборудования (метал-

локонструкций) с последующей передачей нагрузки на основание.

Использование усадочных бетонов, при-

водит к нежелательным последствиям.

Снижая количество воды затворения для 

уменьшения усадки, получим жесткую 

смесь, неспособную полностью запол-

нить пространство под опорной частью.

Увеличивая количество воды затворе-

ния для улучшения текучести состава, 

получа ем зна чительную усадку.

Использование для подливки специаль-

ных материалов серии Masterflow® со 

сба лан сированными свойствами обес пе-

чи ва ет качественное выполнение  работ, 

в том числе со сложной геометрией.

После укладки, в процессе твердения, мон-

тажный состав расширяется более 0,05% 

от толщины слоя и преднапрягает конст-

рук цию, создавая надежную связь меж ду 

машиной и основанием фундамента. 

На территории РФ нормативным документом, регламентирующим под-

ливку  соединений оборудование-фундамент, является  ВСН 361-85. 

Согласно данному документу предельное значение усадки бетонной 

смеси должно составлять не более 0,07% толщины слоя подливки.

В современных  условиях  при установке тяжелого оборудования ве-

дущих мировых производителей  к материалам подливки предъявля-

ются  требования европейских стандартов.

Для качественного выполнения работ составы

должны обеспечивать:

   высокую текучесть для быстрого заполнения зазора под опор-

ной плитой, в том числе элементов со сложной геометрией;

   низкое водоцементное отношение для повышенных химиче-

ских, физических и механических свойств;

   высокую прочность, устойчивость к механическому воздей-

ствию, высокую адгезию к стали и бетону;

  отсутствие усадки в процессе твердения;

   преднапряжение конструкции за счет расширения материала

подливки;

  снижение содержания вовлеченного воздуха;

  высокую стойкость к динамическим и ударным нагрузкам.
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Методы оценки
материалов

При выборе материала для подливки не следует руко-

водствоваться только техническим описанием и заяв-

ленными характеристиками, такими как безусадочность, 

расширение и т.д., если это не подтверждается стандарти-

зированными методами испытаний.

Стенд для заливки материала из орг-

стекла для оценки количества и разме-

ров пузырьков вовлеченного воздуха.

Недопустимое содержание вовлечен-

ного воздуха в плите, наличие большо-

го числа пузырьков.

Определение линейного 

расширения материала

Метод определения подвижности материала.

Тестовый состав заливается в воронку. После от-

крытия клапана смесь растекается по желобу. 

Подвижность смеси определяют  по шкале в сан-

тиметрах.

Испытания прочности на сжатие и прочности

на растяжение при изгибе.  

Отсутствие пузырьков в теле плиты.

После снятия оргстекла оценивают 

плиту по количеству и размерам пу-

зырьков.



4

MasterFlow®

Серия монтажных составов BASF

BASF предлагает серию монтажных составов Masterflow®, обеспечивающих соблю-

дение различных условий подливки. Выбор материала осуществляется исходя из 

требований проекта по глубине подливки, ударостойкости, хемостойкости, трещи-

ностойкости и др.

Материал
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Masterflow® 928
(Emaco S55)

20–200

Masterflow® 980
(Emaco® S33)

40–100

Masterflow® 885 25–60

PCI®

Vergussmoertel
5–100

Macflow® До 10

Masterflow® 410 Plus 50–300

Masterflow® 648
CP Plus

12–150

Emaco®

Fast Fluid
10–100

* Смотри таблицу 6.

** Смотри таблицу 5

Экономическая эффективность монтажных составов Masterflow®
В сравнении со стоимостью нового оборудования стоимость монтажных составов 

очень незначительная. Благодаря использованию материалов Masterflow® исклю-

чаются технические повреждения машин от высоких статических и динамических 

нагрузок, связанных с повреждением связи «опорная плита-фундамент», уменьша-

ются дополнительные вибрации при работе, обеспечивая долгий срок службы.

Tаблицa 1
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Masterflow® 928 
(EMACO® S55)

Masterflow® 980 
(EMACO® S33)

Masterflow®
885

PCI® 
Vergussmoertel

Безусадочная быстро-

твердеющая сухая бе-

тонная смесь наливного 

типа на цементной ос-

нове с крупностью за-

полнителя до 3 мм, тол-

щина укладки от 20 до 

200 мм.

Упаковка: мешок 30 кг.

Безусадочная быстро-

твердеющая сухая бе-

тонная смесь наливного 

типа на цементной ос-

нове с крупностью за-

полнителя до 10 мм, тол-

щина укладки от 40 до 

100 мм.

Упаковка: мешок 30 кг.

Безусадочная быстро-

твердеющая сухая бе-

тонная смесь наливного 

типа на цементной ос-

нове усиленная метал-

лическим заполнителем. 

Материал способен вы-

держивать высокие по-

вторяющиеся динами-

ческие нагрузки, толщи-

на укладки от 25 до 60 мм. 

Упаковка: мешок 25 кг.

Особенности:

  обладает ударной 

вязкостью;

  компенсация

деформаций, связанных 

с температурным расши-

рением опорной плиты.

Безусадочная быстро-

твердеющая сухая бе-

тонная смесь наливного 

типа на цементной осно-

ве с крупностью запол-

нителя до 1 мм, толщина 

укладки от 5 до 100 мм.

Упаковка: мешок 25 кг.

Технические характеристики

Показатель

Masterflow® 928 

(EMACO® S55)

Masterflow® 980 

(EMACO® S33)

Masterflow®

885

PCI® 

Vergussmoertel

Подвижность

(расплыв по желобу)

Прочность на растяже-

ние при изгибе (МПа), 

24 часа

Прочность на растяже-

ние при изгибе (МПа),

28 суток

Прочность на сжатие 

(МПа), через 24 часа

Прочность на сжатие 

(МПа) через 28 суток

Прочность сцепления с 

бетоном (МПа), 28 суток

Расширение в ограни-

ченном состоянии в воз-

расте 24 часа

Время жизни готового 

состава

560 мм

>5.0

>8,0

> 40,0

80,0

>1,5 МПа

0,05%

45–60 мин.

500 мм

>5,0

>8,0

>40,0

80,0

>1,5 МПа

0,05%

45–60 мин.

430–560 мм

> 5,0

9,0–10,0

>40,0

80,0

> 2,0 МПа

0,05%

45–60 мин.

750 мм

>7,0

>10,0

48,0

90,0

5,0

0,1%

90 мин.

Tаблицa 2
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Masterflow® 648 СP Plus

Высокопрочный, быстротвердеющий трехкомпо-

нентный состав на основе эпоксидной смолы, тол-

щина укладки от 12 до 150 см. Материал обладает 

высокой трещиностойкостью и стойкостью к хими-

ческим веществам.

Упаковка: часть А (эпоксидная смола) — 10.8 кг (ве-

дро), часть В (отвердитель) — 4.00 кг (канистра),   

часть C (заполнитель) — 4х25 кг (мешок); 114,8 кг 

комплекта составит 53 литра.

Преимущества:

   выдерживает высокие статические и динамические нагрузки; 

   высокая стойкость ко многим химическим веществам;

   эффективная цементации при малых зазорах и на больших площадях;

   отличное сцепление со сталью и бетоном.

Химический реагент Стоек

Только разруше-

ние поверхности

Не 

стоек

NaOH (10%) +

Синтетическое масло +

Ксилол +

Этанол +/-

Tаблицa 4

Tаблицa 3

Химстойкость Masterflow® на на эпоксидно-цементной основе

Технические характеристики Masterflow®  648 CP Plus

Химический реагент Стоек

Только разруше-

ние поверхности

Не 

стоек

Серная кислота (10%) +/-

Соляная кислота (10%) +/-

Уксусная кислота (10%) -

Молочная кислота (10%) -

Показатель

 Температура 10°C 23°C 30°C

 Консистенция 1/6,75 1/5,01 1/6,75 1/5,01 1/6,75 1/5,01

Прочность на сжатие
МПа

8 ч. 51 55

16 ч. 57 50 80 82

24 ч. 69 67 84 85

72 ч. 58 55 83 82 91 90

7 сут. 78 75 89 84 94 93

Прочность на изгиб 7 сут. 27 27 28 28 28 28

Жизнеспособность Минут 120–150 90–120 50–60

Показатель Значение

Стандартная консистенция

6,75:1

Подвижная консистенция

5,06:1

Адгезия к бетону 7 сут, МПа 4,5 4,5

Модуль упругости DIN EN 13412 N/mm2 19900 16000

Усадка DIN EN 12617-4 mm/m - 0.22 - 0.27

Коэффициент тепл. расширения DIN EN 1770 2.4 x 10-5 1/k 2.7 x 10-5 1/k

Соотношение Компоненты A(10.8кг)+В(4кг)+С(100кг) A(10.8кг)+В(4кг)+С(75кг)

Плотность г/см3 1,9 1,7

Объем комплекта литры 60 52
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EMACO® Fast Fluid

Пластифицированный расширяющийся цемент — представ-

ляет собой смесь портландцемента и комплексной добавки, 

придающей пластифицирующие и расширяющиеся свойства. 

Применяется при подливке зазоров между опорной плитой и 

фундаментом от 5 до 10 мм, а также для устранения зазоров 

при использовании усадочных бетонов.

Упаковка: мешок 25 кг.

Безусадочная сверхбыстротвердеющая сухая смесь наливного 

типа, толщина укладки от 10 до 100 мм. 

Упаковка: мешок 30 кг.

Прочность данного материала на сжатие в зависимости от темпе-

ратуры сухой смеси, воды затворения и окружающей среды приве-

дена в таблице.

Технические характеристики цемента Macflow®

Показатель Значение

Прочность на сжатие, МПа

в возрасте 1 сут./ 28 сут. > 30 / > 60

Растекаемость цементного теста, мм > 280

Время жизни готового состава, мин 30

Расширение в ограниченном состоянии в возрас-

те 24 часа
0,05%

Температура Прочность на сжатие (МПа)

Сухая 

смесь Вода

Окруж.

среда

2

часа

4

часа

24

часа

7

суток

28

суток

+20°С +20°С +20°С 42 56 72 93 102

+20°С +20°С -5°С 9 26 64 82 89

+5°С +5°С +5°С 3 28 62 83 97

-5°С +5°С -5°С 2 8 48 73 88

Tаблицa 5

Tаблицa 6

Температурный диапазон применения материалов Masterflow®  во 

время производства работ составляет от +5°С и выше. При более низ-

ких температурах, для получения ранней высокой прочности, требует-

ся установка теплового контура или дополнительного прогрева. 

В случаях проведения работ по подливке на небольших площадях 

при отрицательных температурах возможно применение наливного 

безусадочного состава EMACO® Fast Fluid. Материал способен на-

бирать прочность при температурах до -10°С, и обладает необходи-

мыми свойствами для выполнения работ по монтажу. 

Отличие состоит в несколько меньшей подвижности и жизнеспо-

собности готовой смеси (15–25 минут).
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Masterflow® 410 Plus
Высокопрочный, быстротвердеющий трехкомпонентный состав на основе эпок-

сидной смолы, толщина укладки от 50 до 300 мм. Материал обладает высокой 

трещиностойкостью и стойкостью к химическим веществам.

Упаковка: часть А (эпоксидная смола) — 2.78 кг (банка), часть В (отвердитель) —  

0,93 кг (банка), часть C (заполнитель) — 25 кг (мешок);

28,71 кг комплекта составит 13,5 литров.

Преимущества:

  высокая стойкость к динамическим нагрузкам и химическому воздействию; 

  химически стабилен при температуре до 150°С;

  универсальный по толщине укладки и консистенции;

  высокое сцепление со сталью и бетоном.

Химический реагент Стоек

Только разруше-

ние поверхности

Не 

стоек

NaOH (10%) +

Синтетическое масло +

Ксилол +

Этанол +/-

Tаблицa 8Химстойкость Masterflow® на эпоксидно-цементной основе

Химический реагент Стоек

Только разруше-

ние поверхности

Не 

стоек

Серная кислота (10%) +/-

Соляная кислота (10%) +/-

Уксусная кислота (10%) -

Молочная кислота (10%) -

Tаблицa 5Технические характеристики Masterflow®  410 Plus

Показатель  Температура Значение

Прочность на сжатие

ASTM C 579-82, метод В,

14 суток

23°С 105 МПа

30°С 110 МПа

40°С 115 МПа

Прочность на изгиб ASTM C 307-83 14 МПа

Плотность ASTM C 905-79 2115 кг/м2

Коэффициент теплового расширения

ASTM C 531-81
23°С 21,2 х 10-6 °С

Модуль упругости

ASTM C 580-74

24°С 18 ГПа

43°С 16 ГПа

52°С 15 ГПа

60°С 12 ГПа

Адгезия к стали.

Воздействие на отрыв

23°С 35 МПа

60°С 14 МПа

Соотношение компонентов A(2,78кг)+В(0,93кг)+С(25кг)

Объем комплекта 13,5 л
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Схема подливки под оборудование
1. Подготовленное основание фундамента.

2. Опорная плита.

3. Подливочный состав.

4. Анкерный болт.

5. Нивелировочные пластины.

6. Опалубка.

7. Металлический трос (гибкий стержень).

3745

1 2 6

15 см

15
см

Важно помнить!

  Чтобы избежать захвата воздуха, необходимо подавать состав с одной стороны. 

  Гарантированное качество выполнения работ обеспечивает стальной трос или 

гибкий стержень, предварительно уложенный между основанием и опорной плитой. 

Возвратно-поступательные движения троса (стержня) во время укладки равномерно 

распределяют материал и исключают защемление воздуха.

  За один прием производится заливка анкеров в шанцевых колодцах и подливка 

под опорную плиту.

Опыт применения

Живописный мост в Серебряном бору
Вантовый мост через Москву-реку, расположенный на северо-

западе Москвы. 

Особенностью данного моста является его конструкция — пи-

лон выполнен в виде  арочной конструкции с веерным распо-

ложением вант, перекинутой с одного берега реки на другой, 

причём мост пересекает реку под острым углом. По обе сто-

роны моста, за исключением вантового пролета, установлены 

шумозащитные экраны. В верхней части арки построена смо-

тровая площадка – ресторан эллипсоидной формы.

 Для монтажа анкеров в опорных частях моста применялся 

материал компании BASF — специальный цемент Macflow®.
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Примеры использования монтажных составов

Подливка шанцевых колодцев

Подливка под компрессоры

Подливка под газовые турбины

Подливка под опорные части металлоконструкций
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Подливка под промышленное оборудование

Омоноличивание швов сборных железобетонных конструкций энергетики

Использование материалов 

Masterflow® исключает возмож-

ность образования зазоров, спо-

собствующих попаданию воды, 

замораживание и оттаивание ко-

торой в зимний период приводит 

к накоплению напряжений и 

трещинообразованию.

Опыт применения

Лондонский глаз (London Eye)
Одно из крупнейших колес обозрения в мире, расположенное 

в районе Ламбет на южном берегу Темзы. С высоты 135 ме-

тров (приблизительно 45 этажей) открывается вид практиче-

ски на весь город.

Лондонский глаз имеет 32 полностью закрытые и кондициони-

руемые кабинки-капсулы для пассажиров, сделанные в форме 

яйца. Капсулы символизируют собой 32 пригорода Лондона. 

Каждая 10-тонная капсула может принять до 25 пассажиров. 

Общий вес колеса составляет 1870 тонн.  Высокоточная це-

ментация под опорные части колеса производилась с помо-

щью материалов Masterflow®.
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Система химических анкеров Masterflow®

Химические составы применяются для установки арматурных 

стержней, резьбовых анкеров и закладных деталей в железо-

бетонное основание. При использовании системы химических 

анкеров, благодаря быстрому набору прочности, сокращается 

время на установку элементов конструкции или оборудования.

Установка анкеров

Надежное закрепление анкеров обеспечивается сочетани-

ем расклинивающего эффекта безусадочных составов и 

высокой адгезии к бетону и стали. 

Для установки анкеров на монтажные составы Masterflow® 

на цементной основе диаметр отверстий определяется

по формуле: 

  

D
отверстия

 (мм)= d
анкера

 (мм) + 20 мм.

Существенно снизить время на подготовку и установку по-

зволяет система крепления анкеров при помощи синтетиче-

ских смол. При применение химических анкеров:

  

D
отверстия

 (мм)= d
анкера

 (мм) +2 мм.
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В линейку химических анкеров Masterflow® входят двухкомпонентные составы на ос-

нове полиэфирной, метакрилатной и эпоксидной смолы. Составы удобны в приме-

нении, могут использоваться в условиях легкой влажности, различаются по степени 

нагрузки и температурному применению.

 Оба компонента составов Masterflow® упакованы в едином картридже с раздель-

ными отделениями. Компоненты пропорционально смешиваются в cпециальном на-

конечнике при выдавливании материала монтажным пистолетом.

Линейка химических анкеров Masterflow®

Материал  Основа Область применения

Температура

применения

Masterflow® 915 SF

полиэфирная

основа

Монтаж анкеров при легких

и средних нагрузках в пустотелых 

блоках и плотном камне

от -10° до +30°С 

Masterflow® 920 SF

метакрилатная

основа

Монтаж анкеров при средних

и высоких нагрузках в пустотелых 

блоках и плотном камне
от -5° до +35°С

Masterflow® 935

 эпоксидная 

основа

Монтаж анкеров

при высоких нагрузках в бетоне от +5° до +35°С

Температура

картриджа

+5°С
минимальная температура

картриджа
+10°С +20°С +30°С

Температура

основания
-10°С 0°С +10°С +20°С +30°С

Рабочее время 2ч.30 мин 40 мин 10 мин 4 мин 2 мин

Время отверждения

в сухом бетоне
5 ч 30 мин 2 ч 25 мин 20 мин 15 мин

Tаблицa 9

Tаблицa 10

Masterflow® 915 SF

Скорость твердения

Двухкомпонентный состав на основе полиэфирной смолы, предназначенный для 

крепления анкеров, подверженных легким и средним нагрузкам в пустотелых бло-

ках или плотных материалах.
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Температура

картриджа

+10°С
минимальная температура

картриджа
+20°С +25°С +35°С

Температура

основания
5°С 10°С +20°С +25°С +35°С

Рабочее время 30 мин 15 мин 10 мин 6 мин 3 мин

Время отверждения

в сухом бетоне
8 ч 6 ч 30 мин 3 ч 30 мин 2 ч 45 мин 1 ч 45 мин

Tаблицa 11

Tаблицa 12

Masterflow® 920 SF

Masterflow® 935

Скорость твердения

Скорость твердения

Двухкомпонентный состав на метакрилатной основе, предназначенный для кре-

пления анкеров, подверженных средним и высоким нагрузкам.

Двухкомпонентный состав на основе эпоксидной смолы, предназначенный для 

крепления в бетонные основания анкеров, подверженных высоким нагрузкам. 

Может использоваться для приклеивания металлических элементов на бетон 

или для склеивания частей бетона.

Температура

картриджа

+5°С
минимальная температура

картриджа

от +5°С 

до +10°С

от +10°С 

до +20°С

 от +20°С 

до +35 0С

Температура

основания

 от -5°С 

до 0°С 

от 0°С

 до +5°С

 от +5°С

 до +10°С

от +10°С 

до +20°С

 от +20°С 

до +35°С

Рабочее время 15–20 мин. 10 мин. 4 мин. 1,5 мин.

Время отверждения

в сухом бетоне
5 ч. 2 ч. 30 мин. 1 ч. 45 мин. 1 ч. 15 мин. 45 мин.

Время отверждения 

во влажном бетоне
7 ч. 30 мин 3 ч. 45 мин. 2 ч. 40 мин. 1 ч. 50 мин. 1 ч. 10 мин.

Линейка химических анкеров Masterflow®
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Подготовка основания
Отверстия выполняются перфоратором. Глубина и диаметр отверстий должны определяться в зависимо-

сти от основания, полезной нагрузки и диаметра анкерных болтов и арматуры.

Пробуренные отверстия должны быть очищены «ершиками» и продуты сжатым воздухом.

Использование картриджей
1.Снять уплотнительную заглушку и установить смешивающее приспособление на картридж.

2.Поместить картридж в пистолет для нагнетания и начинать выдавливать.

Технология применения химических анкеров

Применение в бетоне и плотном камне
Вставить смешивающее приспособление картриджа на глубину отверстия и выдавить достаточное коли-

чество состава, постепенно извлекая приспособление из отверстия. Убедиться, что при заполнении от-

верстия не образовались воздушные мешки. Установить анкерный болт или арматуру, нажимая и вкручи-

вая на глубину отверстия.

Применение в пустотелых блоках
Установить гильзу, специально разработанную для данного типа применения.

Закрыть гильзу прокладкой, вставить смешивающее приспособление через прокладку и выдавить необ-

ходимое количество состава.

Установить анкерный болт, вкручивая его на глубину отверстия. 

Сверление Чистка Иньектирование Ввести — 
подождать — 
закрепить

Сверление Чистка Установка
рукава

Иньектирование Ввести — 
подождать — 
закрепить
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Опыт применения

Стан-5000
Крупнейший инвестиционный про-

ект России в 2009 году, практиче-

ски не имеющий аналогов в мире. 

Основное оборудование для цеха 

производительностью 1,5 миллиона 

тонн в год поставлено немецким кон-

церном SMS DEMAG и установлено 

с помощью материалов MasterFlow®.

 Основная задача при строитель-

стве Стана-5000 — обеспечение дол-

госрочной безаварийной эксплуата-

ции уникального оборудования SMS 

DEMAG и всего комплекса без риска 

остановки на внеплановые ремонты 

фундаментов и  промышленных по-

лов складской площадки. Поэтому 

к используемым материалам предъ-

являлись очень жесткие требова-

ния. Сложным условием были сжатые 

сроки производства работ и сдачи 

объекта в эксплуатацию. Стан-5000 

построен в рекордные сроки — ме-

нее чем за 3 года, в то время как в 

мировой практике подобные работы 

занимают не менее 5 лет. Работы по 

строительству стана, на которых при-

менялись материалы концерна BASF, 

производились в три этапа: устрой-

ство фундаментов, высокоточная це-

ментация оборудования и устройство 

промышленных полов.

 Для устройства фундаментов 

был выбран высокоподвижный со-

став с низким водо-цементным отно-

шением, высокой динамикой набора 

прочности с применением супер-

пластификатора Glenium® SKY 505. 

Данный состав позволил существен-

но сократить сроки строительства 

— на седьмые сутки после укладки 

бетона фундаменты набирали проч-

ность уже на 100% от заданной мар-

ки, и подрядчик получил возмож-

ность приступить к следующему 

этапу строительства.

 Высокоточная цементация обо-

рудования осуществлялась с помо-

щью безусадочных, быстротвердею-

щих, высокоподвижных составов на 

цементной основе MasterFlow® 928 

(Emaco® S55) и MasterFlow® 980 

(Emaco® S33). В результате приме-

нения продуктов серии Masterflow® 

удалось исключить виброуплотне-

ние при укладке материала, надеж-

но закрепить анкера в шанцевые ко-

лодцы, обеспечить распределенную 

нагрузку на фундаментную плиту от 

оборудования.

 Устройство в цехе промышлен-

ных полов осуществлялось с помо-

щью комплекса  материалов серии 

Mastertop® на основе высококаче-

ственного портландцемента, функ-

циональных добавок и металличе-

ского заполнителя, изготовленного 

по специальной технологии. В ре-

зультате применения материалов се-

рии Mastertop® промышленные полы 

в цехе обладают отличными физико-

механическими характеристиками 

и эксплуатационными свойствами, 

способны воспринимать высокие 

абразивные и ударные нагрузки, 

имеют повышенную водонепрони-

цаемость и стойкость к воздействию 

агрессивных веществ, практически 

беспыльны.

Высота-239
(Принадлежит Челябинскому трубопро-

катному заводу).

Цех по производству труб большо-

го диаметра, находящийся на южной 

части Уральского хребта, на отметке 

239 метров над уровнем моря.

 «Высота-239» — масштабный ин-

вестиционный проект в отечествен-

ной металлургии 2010 года, при 

строительстве которого использова-

лись материалы концерна BASF. 

 Основное назначение цеха — 

обеспечение нефтегазового ком-

плекса страны высококачествен-

ными трубами диаметром от 508 до 

1420 мм, которые используются при 

строительстве магистральных газо- 

и нефтепроводов, его мощность со-

ставит 600 000 тонн в год. 

  Строительство цеха началось в 

2008 году, а 23 июля 2010 состоял-

ся его торжественный запуск, на ко-

тором премьер-министр Владимир 

Путин дал старт новому производству. 

    В результате продуктивной  ра-

боты профессионалов ЧТПЗ и ком-

пании  BASF, а также благодаря ис-

пользованию высококачественных 

строительных материалов, откры-

тие нового цеха  было произведено 

в намеченный срок. При строитель-

стве «Высоты 239» высокоточная це-

ментация оборудования SMS Meer 

осуществлялась с помощью  безу-

садочных, быстротвердеющих, высо-

коподвижных составов на цементной 

основе MasterFlow® 928 (Emaco® S55). 

Для устройства промышленных по-

лов в цехе применялись материалы 

серии Mastertop®, обеспечивающие 

прочность покрытия, стойкость к ис-

тиранию и динамическим нагрузкам, 

стойкость к химическим веществам и 

воздействию масел.

Фото предоставлено пресс-службой губернатора 

Челябинской области

Фото предоставлено дирекцией по связям с обще-

ственностью ОАО ЧТПЗ


